BRUKSANVISNING

1) Monter settet etter
det gnskelige boret for
hullet.

2) Reguler skruen pi
Foragres-guiden for &
unnga at boret trenger
giennom keramikken.

3) Se til at boret
avkjoles tilstrekkelig
med vann.

4) Begynn boringen av
hullet med lett trykk
inntil boret har kommet
helt inn i materialet.

5) @k trykket mot
boret, og senk trykket
med jevne mellomrom
for & avkjole boret.

6) Ved bruk av bor med
en diameter pa mellom
20 og 120 mm, skal mar
samtidig gjore en
pendlende bevegelse for
4 unnga at boret trenger
inn i keramikken.

7) Bor fra @ 20 4l 120
mm. Dersom den indre
delen av boret blir
hindret av keramikken,
fiern dette materialet
med jevne mellomrom
fra hullene som har blitt
laget til dette formalet
ved 4 sla skarpt
vekselvis pa begge
hullene.

INSTRUCCIONES DE
FUNCIONAMIENTO

1) Montar el conjunto
segln la broca necesaria
para realizar el agujero.

2) En la guia Foragres
regular el tornillo para
evitar que la broca traspase
la cerdmica.

3) Asegurarse que la broca
esta suficientemente
refrigerada con agua.

4) Comenzar con una suave
presion a realizar el agujero
hasta asentar en su
totalidad la broca sobre el
material.

5) Aumentar la fuerza
ejercida sobre la broca,
dejando en intervalos

de ejercer presion para
permitir la refrigeracion de
ésta.

6) Al mismo tiempo en las
brocas comprendidas entre
20y 120 mm de diametro,
realizar una pequefia
oscilacion en la broca para
evitar que ésta se clave en la
ceramica.

7)Brocas de @ 20 a

120 mm.

En caso de que el interior
de la broca quede
obstruido por la ceramica,
extraer ésta desde los
agujeros practicados para
esto, de forma regular
alternando golpes desde
ambos agujeros.

HASZNALATI
UTASITAS

1) A lyuk furasahoz
valassza ki a megfelelo
furészeget és rakja
Ossze a szerkezetet.

2) A Foragres vezetd
furészegen éllitsa be a
mélységszabalyzd
csavart,
megakadalyozva ezzel,
hogy a flrészeg
athaladjon a keramian.

3) Gy6z6djon meg amol,
hogy a firészeg
megfelelden hiitott
allapotban legyen vizzel.

4) A folyamat kezdetén
gyakoroljon enyhe
nyomast a gépre, amig a
farészeg bele nem
helyezkedik az anyagba.

5) Novelje a nyomast,
kisebb sziineteket tartva,
biztositva ezzel a
szerkezetnek, hogy

KULLANIM
TALIMATLARI

1) Agmak istediginiz
delige uygun gerekli
matkap tertibatini takin.

2) Matkabin seramigi
delerek gegmemesi icin
foragres kilavuzu (zerinde
vida ayar yapiimalidir.

3) Matkap ucunun suyla
iyice sogumasi
saglanmalidir.

4) Delik agarken matkap
ucu materyal (izerine tam
oturuncaya kadar hafif bir
baski uygulanmalidir
matkaba.

5) Giderek matkap daha
siki bastinimali, matkap
ucunun sogumast
amaciyla aralikli olarak
delme islemine mola
verimelidir.

6) Delme iglemi sirasinda
kalinligi 20 ila 120 mm
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hémeérsékletét htse. olan taslarda matkap
ucunun seramik icinde
L sikigip kalmamasi igin
6) Figyelien arra, hogy a " -
20120 mm AmErdj e oo
furészeg be ne szoruljon :
a kerdmidba. Ennek »
elkertilésére oszcilldion  7) 20 Dlik matkap uglan
vele. 120 mm igin
kullanimalidir. Matkap
ca iginin seramikten dolay!
7)|Froszeq 320 =120 ;?kanmaSI halinde bas)i’t
mm. Amennyiben a deliler agarak matkap

firészeget korlivevo tér
megtelik kerdmiaval,
tavolitsa ezt el az ere a

ucunu temizleyin, ayni
anda her iki ugtan da

Pl sikeleyerek iyice
célra kifejlesztett izemeyi
nyilasokon keresztil, tem n
megltogetve ezeket.

INSTRUCTIONS MODE
FOR USE D’EMPLOI

1) Mount assembly
according to the bit
required for making the
hole.

2) Regulate the screw on
the FORAGRES guide to
prevent the bit from going
through the tiling.

3) Ensure that the bit is

1) Monter I'ensemble en
fonction du foret
nécessaire pour percer
le trou.

2) Sur le guidage
Foragres, régler la vis
pour éviter que le foret
transperce la céramique.

3) Sassurer que le foret
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INSTRUGCOES
DE UTILIZACAO

1) Montar o conjunto, de
acordo com a broca
necessaria para realizar o
orificio.

2) Na guia Foragres, hd que
regular o parafuso a fim de
evitar que a broca
atravesse a cermica.

3) Ha que certificar-se de
que a broca esteja

waf?gently cooled with e refroidi  sufic i refrigerada
: par I'eau. por agua.

4) Begin making the hole,

a|))p|yigng pressEre gendy 4) Commencer par une iﬁ%m;;:é:nzfzc:unz‘;ave

until the bit is completely ~légére pression sur le pressio até assentar a broca,

placed over the material.

5) Increase pressure on
the bit, stopping at
intervals to ensure that
it remains cool.

6) When working with
bits with diameters of
between 20 and 120 mm,
move the bit at the same
time with a slight swinging
motion to prevent it from
becoming lodged in the
tiling.

7) Bits with @ 20 to
120 mm

Should the inside of the
bit become lodged in the
tiling, remove it from the
holes made for this
purpose. Work in a
uniform fashion, with
progressive taps on both
holes.

trou pour bien asseoir le
foret sur le matériau.

5) Augmenter la force
exercée sur le foret, mais
en |'exercant par a-coups
pour permettre le
refroidissement du foret.

6) En méme temps pour
les forets ayant des
diametres entre 20 et
120 mm, faire une petite
oscillation sur le foret
pour éviter qu'il s'enfonce
dans la céramique.

7) Forets de @ de 20 et
120 mm. Si l'intérieur du
foret est obstrué par la
céramique, la retirer
depuis les trous pratiqués
a cet effet, de maniére
réguliere en alternant les
coups sur les deux trous.

na sua totalidade, sobre o
material.

5) Aumentar a forca
exercida sobre a broca e
deixar de exercer pressio
em intervalos, a fim de
permitir a refrigeragdo de
esta.

6) Nas brocas compreendidas
entre 20 e 120 mm.de
didmetro, hé que realizar a0
Mesmo tempo uma pequena
oscilagio da broca,a fim de
evitar que esta se encrave na
cerdmica.

7) Brocas de @ 20 até

@ 120 mm.No caso de que
o interior da broca fique
obstruido pela cerdmica, hd
que extrair estaa partir dos
orificios existentes para isso,
de uma forma regular e
alternando os golpes em
ambos os orificios.

ISTRUZIONI
PER L'USO

1) Montare il gruppo in
base alla punta necessaria
per praticare il foro.

2) Se si lavora con la guida
Foragres, regolare la vite
per evitare che la punta
oltrepassi la ceramica.

3) Controllare che la
punta sia sufficientemente
raffreddata con acqua.

4) Cominciare a forare
esercitando una leggera
pressione, finché la punta
non si sara assestata
completamente sul
materiale.

5) Aumentare la pressione
esercitata sulla punta e ogni
tanto smettere di premere
per permettere il

raffreddamento della punta.

6) Nello stesso tempo, se
si lavora con punte da 20
a 120 mm, fare oscillare
leggermente la punta per
evitare che s'incastri nella
ceramica.

7)Punteda @20a

@ 120 mm: se linterno della
punta viene ostruito dalla
ceramica, estrarta dagfi apposit
fori a intervalli regolari,
battendo alternatamente su
entrambi i fori.
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GEBRAUCHSANLEITUNG

1) Die Montage des
Gerits mit dem
entsprechenden Bohrer
ein Loch bohren.

2) Die Schraube in der
Bohrfithrung Foragres so
einstellen, daB der Bohrer
die Keramik nicht
durchbricht.

3) Uberpriifen, daB der
Bohrer ausreichend
wassergekiihlt ist.

4) Beim Bohren zunachst
leichten Druck ausiiben,
bis der Bohrer ganz ins

Material eingedrungen ist.

5) Die Kraftausiibung auf
den Bohrer verstarken
und durch intervallmaBige
Kraftaustibung die
Kiihlung des Bohrers
gewihrleisten.

6) Bei Bohrern mit einem
Durchmesser zwischen
20 und 120 mm,
gleichzeitig leichte
Schwing-bewegungen
austiben, damit er nicht in
der Keramik
steckenbleibt.

7) Bei Bohrern mit einem
von @ 20 bis 120 mm:bei
Verstopfungen des Bohrers
ist der Keramikstaub durch
die dafiir vorgesehenen
Locher regelmaBig zu
beseitigen,indem
abwechselnd leichte
Schlage auf beide Locher
ausgelibt werden.

GEBRUIKSAANWIJZINGEN

1) Het geheel, afhankelijk
van de boor die nodig is
voor het maken van het gat,
monteren.

2) Op de Foragres-
geleider de schroef
afstellen om te
voorkomen dat de boor
de keramiek doorboort.

3) Zorg ervoor dat de
boor voldoende is
afgekoeld met water.

4) Met een lichte druk
beginnen met het maken
van het gat, totdat de boor
volledig op het materiaal
geplaatst is.

5) De op de boor
uitgeoefende druk verhogen
en met tussenpauzen druk
uitoefenen om de afloeling
van de boor mogelijk te
maken,

6) Bij boren met een
doorsnede van 20 t/m
120 mm tegelijkertijd met
de boor een enigszins

ch lende beweging

INSTRUKCJE
DZIALANIA

1)Zamontowa¢ zestaw
w zaleznosci od wiertla
odpowiedniego dla
wywiercenia otworu.

2)W prowadnicy
Foragres ustawi¢ $rube
tak, aby zapobiec
przewierceniu plytki

na wylot.

3)Upewni¢ sig, ze wiertlo
jest w wystarczajgcym
stopniu chtodzone woda.

4)Zacza¢ wiercenie
otworu wywierajac
fagodny nacisk, az do
catkowitego osadzenia
wiertta na materiale.

5)Zwigkszy¢ site nacisku
na wiertlo, zmiejszajac
ja co jakis czas, aby
umozliwi¢ chiodzenie
wiertla

6)Uzywajac wiertet o
$rednicy od 20 do
120 mm, dokonywa¢
jednoczes$nie lekkiej
oscylacji wiertta,

aby unikna¢ jego

maken om te voorkomen
dat de boor in de keramiek
vast komt te zitten.

7) Boren van @ 20 t/m
120 mm. Als de binnenkant
van de boor met keramiek
verstopt raakt, de keramiek
vanuit de hiervoor
gemaakte gaten, op
gelijkmatige wijze met
afwisselende stoten vanaf
beide gaten verwijderen.

akl ia
sie w plytce.

7) Wiertta od @ 20 do
120 mm. W przypadku
gdyby wnetrze wiertia
zatkalo sie resztkami
ceramiki, nalezy usunaé
ja z otworéw
istniejacych dla tego
celu, postukujac
regularnie na

przemian z obu stron.
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MADE IN SPAIN

INSTRUCCIONS
D’Us

1. Munteu el conjunt
d'acord amb la broca
necessaria per fer el forat.

2.A la guia Foragres,
reguleu el cargol per
evitar que la broca

traspassi la ceramica.

3.Assegureu-vos que la
broca esta prou
refrigerada amb aigua.

4. Comenceu amb una
pressio suau per fer el
forat fins a assentar la
broca totalment sobre el
material.

5.Augmenteu la forga
exercida sobre la broca,
deixant a intervals de fer
pressio per permetre la
seva refrigeracio.

6.Al mateix temps, amb
les broques compreses
entre 20 |2 mm de
diametre, feu una petita
oscil*lacio a la broca per
evitar que aquesta es clavi
a la ceramica.

7.Broques de @ 20 a
120 mm: En el suposit
que l'interior de la broca
quedés obstruit per la
ceramica, extraieu-la des
dels forats fets per a aixo,
de forma regular,
alternant-hi cops des
d’ambdés costats.
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INSTRUKTIONER

1) Saml udstyret alt
afhaengig af det bor der
skal anvendes til at bore
hullet med.

2) Regulér skruen pa
Foregres ledeskinnen for
derved at undgi at boret
gar igennem keramiken.

3) Forsikr Dem om, at
boret vandafkeles
tilstraekkeligt.

4) Begynd at bore hullet
ved forst at presse
forsigtigt indtil boret
indfores fuldstendigt i
materialet

5) Forog presset pa
boret i intervaller,
sledes at boret far
lejlighed dl at nedkeles.

6) Fortag et lille udsving
med boret ndr der er
tale om bor med en
diameter pa 20 dl 120
mm, for derved at undga
at boret sxtter sig fast i
keramikmaterialet.

7) Bor med en diameter
pa @204l 120 mm. |
tilfelde af at borets indre
blokkeres af
keramikmaterialet, bor
dette fiernes ved brug at
de to huller der er lavet
til formélet, idet der
skiftevis bankes ved
begge huller.

RUBITOOLS

220/28/35/40/43/50/55/60/65/75/95/100/120mm

BROCA DIAMANTE
DIAMOND BIT

FORET DIAMANT
BROCA DIAMANTE
PUNTA DIAMANTADA
DIAMANTBOHRER
DIAMANTBOOR
WIERTLO DIAMENTOWE
BROCA DIAMANT
DIAMANTBOR
AAAMANTINOTPIBEAI

AJIMA3HOE CBEPJ1O
TIMANTTITERA
DIAMANTOVY VRTAK
DIAMANTBORR
DIAMANTBOR
GYEMANT FUROSZEG
ELMAS MATKAP UCU
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1) Movtdpete 10 olvolo

MHCTPYKLUM MO
MCMosib30BaHMIo

1) Cobpartb y3en s

QVGAOYQ € TO TPUTIGVI TIOU  COOTBETCTBYM C pasMepom

XPEIGZETTE YIo VOl AVOIEETE cBepna, koTopoe Tpebyetes

v TpUMa. [iNS NPOCBEP/MBAHNA
0TBEPCTHS.

2) Z1ov 0dnyo Tng Foragres
pubpioTe TV Rida yia va
QTOQUYETE TO Val TTEPAaE!
0 TPUTIAVI, TO TIAQKAKI.

3) BeBaiwbeire Twg 10
TPUTIAVI VX €ival aPKETA
WUYHEVO g VEPO.

4) ApxCioTe pe pia amrahi
Trean 6TV KAVETE TN TPUTI
JéxpI var pel TAPWG TO
TPUTIGVI ETTAVW OTO UAIKO.

5) AugnoTe TV Trigon Tavw
07O TPUTIGVI, ETITPETIOVTAG
oTadlakd TV peiwon
TIHEANG VIO VO KPULOVEI TO
TPUTIGVI.

6) Zuyxpovwg, oTa
TpUTaAVIa SIaPETPOU WETAGU
Twv @ 20 kar Twv 120 mm
KAVTE piat pIKpr TadvTeuon
OTO TPUTIAVI YIa VOt

2) B HanpasnstoLLei hoparpec
oTpery”upoBarb 6onT Bo
136eXaHme Toro, 4T CBEPNO
MOXET NPOMTI HACKBO3b
TITUATKY.

3) Y6egutech B TOM, 41O
CBEPIIO OXTIaXAAETCH BOFOM B
[I0CTATO4HON CTEMEHN.

4) B camom Havane
NpOCBEP/MBaHNA 0TBEPCTUS
Ha/0 0KasbiBaTh Nerkii
Ha)XUM /10 TOTO MOMEHT, Noka.
CBEPIO NOMHOCTLI0 He BOAAET
B MaTepuan.

5) MocTenexHo ysenuusas
HaXWM Ha CBEPIIO, HO fienaTb
370 C UHTEpBanamu, jasas
BO3MOXHOCTb, TaKVM 06pa3oM,
OXTauTb CBEPMIO.

6) B 10 Xe camoe Bpems, Ans
CBepn ¢ auametpom ot 20 70

QTOPUYETE TO VOl KAPPWBET 120 mm, Tpebyetcsa

070 TIAGKGKI. TIDOM3BOAMTH HEGObLIOE
KavaTensHoe ABHKeHie B0

7) Tpumdvia petatl @ 20 W36EXaHHE TOrO, 4TOBbI OHO

Kai 120 mm. Ze TepiTTwon
TIOU TO EGWTEPIKG TOU
TpuTaVIOU PTTAOKOPIOTE!
amo 1o TTAaKAKI, ByaATe To
QT TIG TPUTIEG TTOU EXETE
KAVE yIo quTOV T0 OKOTIO
i€ KavovIKO puBpo,
evahdoovrag Ta

33CTONOPNOCH B KEPAMMKE.

7) [ins cBepn ¢ AUaMeTPOM OT
20 710 120 Mu. B TOM Cy4ae,
€CTIA BHYTPEHHAS NONOCTb
CBEPIIA OKAXETCS 3COPEHHOM
KepaMuKoi, BbIHYTb €70 U3
OTBEPCTY, NPE/AYCMOTPEHHbIX

XTUTTaTa Katl om0 TIG cneLmanbHo A 3Toro,

duo TpUTEG. HenpepbIBHbIM JABIDKEHHEM,
TIOCTYKMBas M004EPEAHO N0
060ouM OTBEPCTHAM.

KAYTTOOHJEET

1) Aloita valitsermalta
haluamasi rein
poraamiseen soveltuva

5) Lisda poran tehoa, mutta

ald poraa tiydelld teholla
koko ajan vaan rymmiti

6) Mildli tera on
halkaisijaltaan 20-120 mm,
liikuta terad poratessasi
pienelid pyorivali liikkeelk,
jolloin se ei ja kiinni
porattavaan materiaaliin.

7) Hallaisigaltaan 20-120
kiinni porattavaan
materiaaliin, toimi
seuraavasti:

varten tehtyjen reikien
lautta ja ly6 teraa
samanailaisest, muta
varoen.

NAVOD
K POUZITI

1) Poskladat zafizeni
s pouzitim vrtaku
potfebného pro
vyvrtani diry.

2) Na voditku
Foragres nastavit
$roub tak, aby vrtak
nepiesel napfi¢
keramikou.

3) Ujistit se, Ze vrtak
je dostateéné
ochlazen vodou.

4) Zadat vrtat diru
lehkym tlakem, az
vrtak Uplné usedne
na materidl.

5) Zvysit silu
vyvijenou na vrtak
a v intervalech
umoznit, aby se
ochlazoval.

6) Zarove, u vrtaka
o priuméru od 20 do
120 mm, jemné
kyvat vrtakem, aby
se nezapichl do
keramiky.

7) Vrtaky o @ 20 az
120 mm. V pfipad,
Ze se vnitfek vrtaku
ucpe keramikou,
uvolnit tyto zbytky
z otvor, na to
uréenych,
pravidelnymi udery
na oba otvory.

BRUKSANVISNING

1) Satt ihop enheten
beroende pa den borr
som krivs for att borra
hilet.

2) Reglera skruven p&
foragres-maskinen s3 att
inte borren passerar
forbi keramiken.

3) Sikerstill att borren
ar tllrdckligt nedkyld
med vatten.

4) Borja borra upp hlet
med ett mjukt tryck tills
du kinner att hela
borren vilar mot
materialet

5) Oka den kraft med
vilken du fér fram
borren och tryck i
intervaller s att den kyls
ned emellanit

6) Udor samtidigt om
det giller borr med en
diameter p& mellan 20
och 120 mm en liten
svangningsrorelse med
borren for att undvika
att denna fastnar i
keramiken.

7) Borr p3 @ 20 4ill 120
mm. | det fall borren
stoppas upp av
keramiken ska man ta ut
denna genom de hal som
borrats for andamalet
genom att sld frdn 4n det
ena an det andra hilet.



INSTRUCCIONES DE
FUNCIONAMIENTO

1) Montar el conjunto
seglin la broca necesaria
para realizar el agujero.

2) En la guia Foragres
regular el tornillo para
evitar que la broca traspase
la ceramica.

3) Asegurarse que la broca
esta suficientemente
refrigerada con agua.

4) Comenzar con una suave
presion a realizar el agujero
hasta asentar en su
totalidad la broca sobre el
material.

5) Aumentar la fuerza
ejercida sobre la broca,
dejando en intervalos

de ejercer presion para
permitir la refrigeracion de
ésta.

6) Al mismo tiempo en las
brocas comprendidas entre
20y 120 mm de didmetro,
realizar una pequefia
oscilacion en la broca para
evitar que ésta se clave en la
cerdmica.

7)Brocas de @20 a

120 mm.

En caso de que el interior
de la broca quede
obstruido por la ceramica,
extraer ésta desde los
agujeros practicados para
esto, de forma regular
alternando golpes desde
ambos agujeros.

BRUKSANVISNING

1) Monter settet etter
det gnskelige boret for
hullet.

2) Reguler skruen pi
Foragres-guiden for &
unngé at boret trenger
giennom keramikken.

3) Se til at boret
avkjoles tilstrekkelig
med vann.

4) Begynn boringen av
hullet med lett trykk
inntil boret har kommet
helt inn i materialet.

5) @k trykket mot
boret, og senk trykket
med jevne mellomrom
for 4 avkjole boret.

6) Ved bruk av bor med
en diameter p4 mellom
20 og 120 mm, skal mar
samtidig gjore en

INSTRUCTIONS
FOR USE

1) Mount assembly
according to the bit
required for making the
hole.

2) Regulate the screw on
the FORAGRES guide to
prevent the bit from going
through the tiling.

3) Ensure that the bit is
sufficiently cooled with
water.

4) Begin making the hole,
applying pressure gently
until the bit is completely
placed over the material.

5) Increase pressure on
the bit, stopping at
intervals to ensure that
it remains cool.

6) When working with
bits with diameters of
between 20 and 120 mm,
move the bit at the same
time with a slight swinging
motion to prevent it from
becoming lodged in the
tiling.

7) Bits with @ 20 to
120 mm

Should the inside of the
bit become lodged in the
tiling, remove it from the
holes made for this
purpose. Work in a
uniform fashion, with
progressive taps on both
holes.

MODE
D’EMPLOI

1) Monter I'ensemble en
fonction du foret
nécessaire pour percer
le trou.

2) Sur le guidage
Foragres, régler la vis
pour éviter que le foret
transperce la céramique.

INSTRUGCOES
DE UTILIZAGAO

1) Montar o conjunto, de
acordo com a broca
necessaria para realizar o
orificio.

2) Na guia Foragres, hd que
regular o parafuso a fim de
evitar que a broca
atravesse a ceramica.

3) Ha que certificar-se de
3) Sassurer que le foret  que a broca esteja
est suffi 1t refroidi  sufici 1te refrigerada
par I'eau. por agua.
4) Commencer par une TR R
légere pression sur le SO I
gere p pressio até assentar a broca,

trou pour bien asseoir le
foret sur le matériau.

5) Augmenter la force
exercée sur le foret, mais
en l'exercant par a-coups
pour permettre le
refroidissement du foret.

6) En méme temps pour
les forets ayant des
diamétres entre 20 et
120 mm, faire une petite
oscillation sur le foret
pour éviter qu'il s'enfonce
dans la céramique.

7) Forets de @ de 20 et
120 mm. Si l'intérieur du
foret est obstrué par la
céramique, la retirer
depuis les trous pratiqués
a cet effet, de maniére
réguliére en alternant les
coups sur les deux trous.

na sua totalidade, sobre o
material.

5) Aumentar a forca
exercida sobre a broca e
deixar de exercer pressio
em intervalos, a fim de
permitir a refrigeragio de
esta.

6) Nas brocas compreendidas
entre 20 e 120 mm.de
diametro, hd que realizar ao
mesmo tempo uma pequena
oscilagio da broca, a fim de
evitar que esta se encrave na
cerdmica.

7) Brocas de @ 20 até

@ 120 mm. No caso de que
o interior da broca fique
obstruido pela cerdmica, hi
que extrair esta a partir dos
orificios existentes para isso,
de uma forma regular e
alternando os golpes em
ambos os orificios.

ISTRUZIONI
PER L'USO

1) Montare il gruppo in
base alla punta necessaria
per praticare il foro.

2) Sessi lavora con la guida
Foragres, regolare la vite
per evitare che la punta
oltrepassi la ceramica.

3) Controllare che la
punta sia sufficientemente
raffreddata con acqua.

4) Cominciare a forare
esercitando una leggera
pressione, finché la punta
non si sara assestata
completamente sul
materiale.

5) Aumentare la pressione
esercitata sulla punta e ogni
tanto smettere di premere
per permettere il

raffreddamento della punta.

6) Nello stesso tempo, se
si lavora con punte da 20
a 120 mm, fare oscillare
leggermente la punta per
evitare che s'incastri nella
ceramica.

7)Punteda@20a

@ 120 mm: se [interno della
punta viene ostruito dalla
ceramica, estrarta dagli appositi
fori a intervalli regolari,
battendo alternatamente su
entrambi i fori.
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HASZNALATI KULLANIM
UTASITAS TALIMATLARI
1) A lyuk furasahoz 1) Agmak istediginiz
valassza ki a megfeleld  delige uygun gerekii
furészeget és rakja matkap tertibatini takin.
Ossze a szerkezetet.
2) Matkabin seramigi
2) A Foragres vezet delerek gegmemesi igin
frdszegen dliitsabea  foragres kilavuzu iizerinde
mélységszabalyzd vida ayar yapiimalidir.
csavart,
megakadalyozva ezzel,  3) Matkap ucunun suyla
hogy a flrészeg iyice sogumasi
athaladjon a kerdmian.  saglanmalidir.
3) Gybzédjon meg andl.  4) Delik agarken matkap
hogy a frészeg ucu materyal (izerine tam
megfelelden hiitott oturuncaya kadar hafit bir
allapotban legyen vizzel.  baski uygulanmalidir 1)
matkaba. 2)
4) Afolyamat kezdetén )
gyakoroljon enyhe 5) Giderek matkap daha 5)
nyomast a gépre, amiga  siki bastinimali, matkap 6)
farészeg bele nem ucunun sogumast 7
helyezkedik az anyagba. amaciyla aralikli olarak
delme iglemine mola
veriimelidir.

5) Novelje a nyomast,
kisebb sziineteket tartva,
biztositva ezzel a
szerkezetnek, hogy
hémé ét hitse.

p gelse for
4 unnga at boret trenger
inn i keramikken.

7) Bor fra @ 20 dl 120
mm. Dersom den indre
delen av boret blir
hindret av keramikken,
fiern dette materialet
med jevne mellomrom
fra hullene som har blitt
laget til dette formalet
ved 4 sla skarpt
vekselvis pa begge
hullene.

6) Figyelien arra, hogy a
20 -120 mm atmeérdju
furészeg be ne szoruljon
a kerdmidba. Ennek
elkertilésére oszcilldljon
vele.

7) Furészeg @20 -120
mm. Amennyiben a
firészeget korlivevo tér
megtelik kerdmiaval,
tavolitsa ezt el az erre a
célra kifejlesztett
nyilasokon keresztl,
megltogetve ezeket.

6) Delme iglemi sirasinda
kalinligi 20 ila 120 mm
olan taslarda matkap
ucunun seramik icinde
sikigip kalmamasi igin
delik hafifoe genisletilerek
agiimalidir.

7) 20 @ik matkap uglan
120 mm igin
kullaniimalidir. Matkap
iinin seramikten dolay
tikanmast halinde basit
delikler agarak matkap
ucunu temizleyin, ayni
anda her iki uctan da
sikeleyerek iyice
temiziemeyin.
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GEBRAUCHSANLEITUNG

1) Die Montage des
Gerits mit dem
entsprechenden Bohrer
ein Loch bohren.

2) Die Schraube in der
Bohrfilhrung Foragres so
einstellen, daB der Bohrer
die Keramik nicht
durchbricht.

3) Uberpriifen, daB der
Bohrer ausreichend
wassergekiihlt ist.

4) Beim Bohren zunichst
leichten Druck ausiiben,
bis der Bohrer ganz ins

Material eingedrungen ist.

5) Die Kraftausiibung auf
den Bohrer verstirken
und durch intervallmaBige
Kraftausiibung die
Kiihlung des Bohrers
gewihrleisten.

6) Bei Bohrern mit einem
Durchmesser zwischen
20 und 120 mm,
gleichzeitig leichte
Schwing-bewegungen
ausiiben, damit er nicht in
der Keramik
steckenbleibt.

7) Bei Bohrern mit einem
von @ 20 bis 120 mm: bei
Verstopfungen des Bohrers
ist der Keramikstaub durch
die dafiir vorgesehenen
Locher regelmaBig zu
beseitigen, indem
abwechselnd leichte
Schlage auf beide Locher
ausgeiibt werden.

GEBRUIKSAANWIJZINGEN

1) Het geheel, afhankelijk
van de boor die nodig is
voor het maken van het gat,
monteren.

2) Op de Foragres-
geleider de schroef
afstellen om te
voorkomen dat de boor
de keramiek doorboort.

3) Zorg ervoor dat de
boor voldoende is
afgekoeld met water.

4) Met een lichte druk
beginnen met het maken
van het gat, totdat de boor
volledig op het materiaal
geplaatst is.

5) De op de boor
uitgeoefende druk verhogen
en met tussenpauzen druk
uitoefenen om de afloeling
van de boor mogelijk te
maken.

6) Bij boren met een
doorsnede van 20 t/m

120 mm tegelijkertijd met
de boor een enigszins
schommelende beweging
maken om te voorkomen
dat de boor in de keramiek
vast komt te zitten.

7) Borenvan @ 20 t/m
120 mm. Als de binnenkant
van de boor met keramiek
verstopt raakt, de keramiek
vanuit de hiervoor
gemaakte gaten, op
gelijkmatige wijze met
afwisselende stoten vanaf
beide gaten verwijderen.

INSTRUKCJE
DZIALANIA

1)Zamontowa¢ zestaw
w zalezno$ci od wiertla
odpowiedniego dla
wywiercenia otworu.

2)W prowadnicy
Foragres ustawi¢ $rube
tak, aby zapobiec
przewierceniu plytki

na wylot.

3)Upewni¢ sig, ze wiertlo
jest w wystarczajacym
stopniu chiodzone woda,

4)Zacza¢ wiercenie
otworu wywierajac
fagodny nacisk, az do
catkowitego osadzenia
wiertta na materiale.

5)Zwigkszy¢ site nacisku
na wiertlo, zmiejszajac
ja co jakis czas, aby
umozliwi¢ chiodzenie
wiertla.

6)Uzywajac wiertet o
$rednicy od 20 do
120 mm, dokonywaé
jednoczesnie lekkiej
oscylacji wiertta,

aby unikna¢ jego
zaklinowania

sie w plytce

7) Wiertta od @ 20 do
120 mm. W przypadku
gdyby wnetrze wiertia
zatkalo sig resztkami
ceramiki, nalezy usung¢
ja z otworéw
istniejgcych dla tego
celu, postukujac
regularnie na

przemian z obu stron.

INSTRUCCIONS
D’US

1. Munteu el conjunt
d'acord amb la broca
necessaria per fer el forat.

2.A la guia Foragres,
reguleu el cargol per
evitar que la broca

traspassi la ceramica.

3. Assegureu-vos que la
broca esta prou
refrigerada amb aigua.

4. Comenceu amb una
pressio suau per fer el
forat fins a assentar la
broca totalment sobre el
material.

5.Augmenteu la forga
exercida sobre la broca,
deixant a intervals de fer
pressio per permetre la
seva refrigeracio.

6.Al mateix temps,amb
les broques compreses
entre 20 i 12 mm de
diametre, feu una petita
oscil*laci6 a la broca per
evitar que aquesta es clavi
ala ceramica.

7.Broques de @ 20 a
120 mm: En el suposit
que l'interior de la broca
quedés obstruit per la
ceramica, extraieu-la des
dels forats fets per a aixo,
de forma regular,
alternant-hi cops des
d’ambdés costats.
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INSTRUKTIONER

1) Saml udstyret alt
afhaengig af det bor der
skal anvendes til at bore
hullet med.

2) Regulér skruen pa
Foregres ledeskinnen for
derved at undga at boret
gar igennem keramiken.

3) Forsikr Dem om, at
boret vandafkoles
tilstraekkeligt.

4) Begynd at bore hullet
ved forst at presse
forsigtigt indtil boret
indfores fuldstendigt i
materialet.

5) Forog presset pa
boret i intervaller,
saledes at boret far
lejlighed dl at nedkeles.

6) Fortag et lille udsving
med boret ndr der er
tale om bor med en
diameter pa 20 dl 120
mm, for derved at undga
at boret satter sig fast i
keramikmaterialet.

7) Bor med en diameter
pa @204l 120 mm. |
tilfelde af at borets indre
blokkeres af
keramikmaterialet, bor
dette fiernes ved brug at
de to huller der er lavet
til formdlet, idet der
skiftevis bankes ved
begge huller.

OAHTIIEZ XPHZEQZX

1) Movtdpere 10 aUvoho
avahoya e To TPUTIAVI TToU
XPEIGZETTE i Vot avoiteTe
NV Tp0Ta.

2) 2Tov 0dny6 Tng Foragres
puBioTe TV Bida yia var
amoQUYETE TO Va TePAoEl
T0 TPUTTGVI, TO TIAGKGIKI.

3) BeBaiwbEeite TG TO
TPUTIAVI vl EIVal GPKETA
WUYHEVO JE VEPO.

4) ApxCioTe pe pia omaAi
Trigon 61av KAVETE T TpITTa
éXp! va el TAMPWG TO
TPUTTAVI €AV GTO UAIKO.

5) AugfioTe TV Trieon mavw
0TO TPUTIAVI, ETTITPETTOVTAG
0TOBIOKA TV Heiwan
TTEONG VIO VO KPULOVET TO
TPUTIAVI.

6) Zuyxpovwg, oTa
TpUTIAVIQ DIGETPOU PETAGU
Twv @ 20 Kai Twv 120 mm
KGvTE pia pikpr TaAdvreuon
OTO TPUTTAVI Y10t VOl
ATTOPUYETE TO VA KApPWE
070 TIAGKGKI.

7) Tpumavia petagt @ 20
ka1 120 mm. Ze mepimTwon
TI0U TO ECWTEPIKO TOU
TpUTIAVIOU PTTAOKOPIOTE
amo T TAaKAK, ByaATe TO
amo Tig TPUTTEG TIOU EXETE
K@Vl ylo auToV T0 OKOTIO
JE KaVOVIKO puBpo,
evaMaoovtag Ta
XTUTTAUT Kl aTT6  TIG
0Ouo TpUTTEG.

MHCTPYKLUM no
MCMONb30BaHUIO

1) Cobparb y3en B
COOTBETCTBUM C pa3viepom
cBepna, KoTopoe Tpeoyetes
NS NPOCBEPNMBAHNA
0TBEPCTUS.

2) B Hanpasnsitowent doparpec
0TperynMpoBatb 6onT B0
3bexanvte Toro, 4To cBEpO
MOXET NPOUTH HACKBO3b
MAUTKY.

3) Y6egutech B TOM, 4TO
CBEp/O OXNAXK/AeTCA BOAON B
AOCTATO4HOM CTENEHM.

4) B camom Havane
TIPOCBEPNBAHUS OTBEPCTUR
Haflo 0Ka3bIBaTb Nerkui
Ha)XtM £10 TOrO MOMEHTa, 11oka
CBEPNO MOHOCTbH0 He BOWAET
B Matepuan.

5) locTenerHo yBenu4usath
HaXUM Ha CBEPNO, HO fienatb
3T0 C UHTEpBANaMi, AaBas
BO3MOXHOCTb, TakuM OGPHSOM,
0XNajuTh CBEpO.

6) B 0 xe camoe Bpewms, Ans
cBepn ¢ Auametpom ot 20 A0
120 mm, Tpebyetcst
MPOM3BOAVTH HebonbLLoe
KayaTenbHoe ABKeHe B0
u3bexaniue Toro, 4Tobbl OHO
3aCTONOPUNOCH B Kepamike.

7) ins cBepA C AUaMeTPOM OT
20 o 120 Mm. B TOM Criy4ae,
€C/IM BHYTPEHHSA 1I0NI0CTD
CBEPNA OKAXETCS! 33COPEHHOM
KepamKoW, BblHYTb €ro u3
QTBEPCTUW, MPE/IYCMOTPEHHbIX
CreLManbHo s 3Toro,

KAYTTOOHJEET

1) Aloita valitsemalla

haluamasi refin

W aamiseer SOVdia
.

2) Saadi Foragres
ettd terd ef kipdise
porattavaa materiaalia.

3) oy terd
vaatiessa vedelii.

4) Aloita poraaminen
painamalia terd pailalleen
kevyesti porattavaa
materiaalia vasten.

5) Lisé poran tehoa, mutta
4l poraa tiydelli teholla
porauksesi niin, et
vahennit tehca s@anndllisin
valajoin. Tamé esti terdn
yikuumenemisen.

6) Mikili terd on
hallaisiaitaan 20-120 mm,
likurta terdd poratessasi
ienelli pycrivilk likkeelki,
jolloin se ei ja kiinni
porattavaan materiaaliin.

7) Halkaisifaltaan 20-120
kiinni porattavaan
materiaaliin, toimi
seuraavasti:

Vedi teréii ulospéin siti
varten tehtyjen reikien
lauta ja lyo terdd
samanaikaisest, mutta

MoCTYKWBas noo4epesHo no
0boum OTBEPCTUAM.

varoen.

NAVOD
K POUZITI

1) Poskladat zafizeni
s pouZitim vrtaku
potfebného pro
vyvrtani diry.

2) Na voditku
Foragres nastavit
Sroub tak, aby vrtak
nepresel napfi¢
keramikou.

3) Ujistit se, Ze vrtak
je dostate¢né
ochlazen vodou.

4) Zaéat vrtat diru
lehkym tlakem, az
vrtak Gpiné usedne
na material.

5) Zvysit silu
vyvijenou na vrtak
a v intervalech
umoznit, aby se
ochlazoval.

6) Zarove, u vrtakl
0 pruméru od 20 do
120 mm, jemné
kyvat vrtakem, aby
se nezapichl do
keramiky.

7) Vrtaky o @ 20 az
120 mm. V pfipad,
Ze se vnitfek vrtaku
ucpe keramikou,
uvolnit tyto zbytky
z otvor, na to
uréenych,
pravidelnymi udery
na oba otvory.

BRUKSANVISNING

1) Satt ihop enheten
beroende pé den borr
som krivs fér att borra
hilet

2) Reglera skruven pa
foragres-maskinen s3 att
inte borren passerar
forbi keramiken.

3) Sakerstill att borren
ar tillidckligt nedkyld
med vatten.

4) Borja borra upp halet
med ett mjukt tryck tills
du kinner att hela
borren vilar mot
materialet

5) Oka den kraft med
vilken du fér fram
borren och tryck i
intervaller sa att den kyls
ned emellanit.

6) Udor samtidigt om
det galler borr med en
diameter pa mellan 20
och 120 mm en liten
svangningsrorelse med
borren for att undvika
att denna fastnar i
keramiken.

7) Borr pa @ 20 dll 120
mm. | det fall borren
stoppas upp av
keramiken ska man ta ut
denna genom de hal som
borrats for dndamalet
genom att sl frén 4n det
ena in det andra hilet.
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220/28/35/40/43/50/55/60/65/75/95/100/120mm

BROCA DIAMANTE
DIAMOND BIT

FORET DIAMANT
BROCA DIAMANTE
PUNTA DIAMANTADA
DIAMANTBOHRER
DIAMANTBOOR
WIERTLO DIAMENTOWE
BROCA DIAMANT
DIAMANTBOR
AAAMANTINOTPIBEAI

AJIMA3HOE CBEPJ10
TIMANTTITERA
DIAMANTOVY VRTAK
DIAMANTBORR
DIAMANTBOR
GYEMANT FUROSZEG
ELMAS MATKAP UCU
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